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Especialistos en Soldaduras

DIN 8556: SGX2CrNi 199

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES:

Varilla de aporte para la unidén de aceros austeniticos al Cr-Ni tipo 18/8 y 18/8L. Se utiliza en la
fabricacién y recubrimiento en la industria quimica y en la construccidn de recipientes que
trabajen hasta 350°C.

ANALISIS QUIMICO:

Componentes (en %) C Mn Si Cr Ni
Especificaciones por 003 1.0-2.5 0.30-0.65 195220 92.0-11.0
Norma Max.
Resultado 0.018 2.13 0.44 20.01 9.77

PROPIEDADES MECANICAS:

Resistencia a Limite de fluencia Alargamiento ISO V/20°C Resistencia al
la Traccién N/mm2 (L=5d) % Impacto ISO V/-
N/mm2 196°C
>570 >350 >35.0 Hasta 75 J 35J

INSTRUCCIONES PARA SOLDAR:

Los pardmetros para la soldadura TIG dependen de muchos factores como didmetro del
electrodo de tungsteno, tipo de boquilla, flujo de gas, etc.
Se recomienda el uso de Argon como gas protector.
La corriente continua con polaridad directa (electrodo negativo), debe ser utilizada para evitar
el deterioro del electrodo de tungsteno.

PRESENTACION:
Varilla marcada 0] 1/16” 3/32" 1/8”
Er308L
Largo 36" 36" 36"
EMPAQUE:

Tubo pldstico con 5.0 kg




